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Линотип 

Происхождение слова Линотип – от латинского linea – линия и греческого typos –
отпечаток. Патент на изобретение линотипа был выдан в 1884 году американскому 
инженеру Отмару Мергентайлеру.  

 

Линотип заменил ручной набор в типографиях. Томас Эдисон назвал линотип 
восьмым чудом света. 
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Linotype machine Printing Press typesetting 1892-1970 (фильм) 

https://yandex.ru/video/preview/15784504808078984293  

Линотипист с помощью клавиатуры набирал строки текста.  

Строки формировались латунными матрицами с рельефном изображением знака и 
пробельными клиньями (шпацклин) для регулирования ширины пробелов между 
словами.  
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Набранная из матриц строка служила формой для отливки из сплава на основе 
свинца (Pb),сурьмы (Sb},олова (Sn). Типографский сплав для отливки строк 
называется «гарт» (немецкое hart-твердый). При нажатии на знак клавиатуры из 
магазина линотипа матрица падала под собственным весом на ленту транспортера. 
Транспортер перемещал матрицы и шпацклинья в наборное отделение.  
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Далее строка из матриц попадала в отливной аппарат. Расплавленный при 
температуре 275 градусов по Цельсию гарт поступал из котла в отливную форму с 
матрицами. Постоянную температуру расплава поддерживал терморегулятор. 
Отлитая строка из отливного аппарата выдавливалась, проходила обрезку по кеглю 
(кегль-размер шрифта по вертикали) и направлялась на приемный столик – гранку. 
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После отливки шрифтовой строки матрицы передаются в разборочный аппарат, а 
клинья — в шпационную коробку. Разборочный аппарат осуществляет поштучное 
распределение матриц по тем каналам магазинов, из которых они были вызваны 
при наборе.  

 Каждая матрица имеет кодовый ключ (набор зубцов, определяющий сигнатуру. 
(Сигнатура-это характеристическая часть функции в программировании), 
который обеспечивал строгое попадание матрицы в нужный канал магазина 
линотипа в зависимости от знака. В магазине было до 91 канала для матриц.  
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Благодаря круговой циркуляции матриц и клиньев, линотипист после окончания 
набора очередной строки может продолжать набирать следующую строку. 
Цикл продолжается. Из отлитых из гарта строк верстается печатная форма. 

 В 1932 году на Государственном заводе точного машиностроения имени Макса 
Гельца (так назывался ЛЕНПОЛИГРАФМАШ) были выпущены первые линотипы Н-1. 
Это было событие не только для Ленинграда (Санкт-Петербурга), но всей страны. 
Приезжали увидеть первые наборные строкоотливные машины руководители 
города и государства С.М. Киров и М.И. Калинин. После демонстрации работы 
линотипов Сергей Миронович Киров сказал: «Умная машина! Ей нужно выдать 
диплом о высшем образовании».  

 В 1935 году было освоено собственное производство латунных матриц для 
комплектации линотипов. Ранее матрицы закупались по импорту. Все специальные 
станки для массового производства матриц завод изготовил самостоятельно. 
Страна стала полностью независимой от монополистов  строкоотливных машин: 
США, Германии и Англии. 

 В 1946 году завод переименован в Государственный союзный завод 
полиграфических машин «Линотип». Уровень качества выпускаемых машин не 
уступал лучшим зарубежным образцам. Подтверждением этому служит первая 
послевоенная Всемирная выставка в 1958 году в Брюсселе. На выставке 
демонстрировался образец линотипа Н-7. Наш линотип разместили рядом с 
макетом первого в мире искусственного спутника Земли. Но это не отвлекало 
внимание специалистов от машины с маркой завода полиграфических машин 
«Линотип». Подтверждением успеха стал итог выставки. В результате тайного 
голосования экспертов выставки линотипу Н-7 была присуждена высшая награда – 
Золотая медаль – «Гран-при» выставки! 

После выставки в Брюсселе заказ на изготовление экспортных линотипов перестал 
быть единичным. Рабочие и инженеры отправлялись в зарубежные командировки 
для сборки и отладки машин. Линотипы экспортировались в 56 стран мира. 

В семидесятые годы прошлого века был разработан ряд унифицированных 
наборных строкоотливных машин «Россия»: Н-140, НА-140, Н-240,НА-240,Н-144,Н-
244. Унификация деталей и узлов линотипов превышала 70%. Высокий уровень 
унификации деталей позволил снизить себестоимость выпускаемых машин. В 
линотипах НА-140 и НА-240 была реализована автоматическая работа с помощью 
управляющего устройства по программам из перфорированной ленты. Набор текста 
осуществлялся отдельно на программирующих аппаратах. Это позволило увеличить 
скорость работы линотипов и улучшить условия труда наборщиков.  

 Во дворе ЛЕНПОЛИГРАФМАША  установлен памятник  линотипу – символ 
технического уровня конструкторов, технологов и организаторов производства. Как 
назвал завод в тридцатые годы С.М. Киров: «Америка на Карповке».  


